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Arkusz danych technicznych PP

Nazwa handlowa

Masa plastyczna ekstrudowana

Norma dla mas plastycznych ekstrudowanych

Masa plastyczna prasowana

Norma dla mas plastycznych prasowanych

Ciezar wtasciwy, g/cm?, DIN EN ISO 1183

Naprezenie przy granicy plastycznosci, MPa, DIN EN ISO 527
Wydtuzenie przy granicy plastycznosci, %, DIN EN ISO 527
Modut sprezystosci E, MPa, DIN EN ISO 527

Udarnosé, KI/m?, DIN EN ISO 179

Udarnos¢ z karbem, kJ/m?, DIN EN ISO 179

Twardo$¢ badana metoda wciskanej kulki, MPa, DIN EN 1SO 2039-1
Twardosc¢ Shore’a D (15 s), DIN EN I1SO 868

Sredni wspétczynnik wydtuzenia termicznego, K-1, DIN 53752

Palnos¢ DIN 4102

Odpornosé na przebicie, kV/mm, DIN IEC 60243-1
Opornos¢ powierzchniowa wtasciwa, Ohm, DIN IEC 60093
Zakres temperatur roboczych, °C

Obojetnos¢ fizjologiczna wg BfR

Obojetnos¢ fizjologiczna wg EU

Obojetnos¢ fizjologiczna wg FDA

PP-DWU AlphaPlus®
PP-H,ECH,16-09-003
DIN EN ISO 1873, Teil 1
PP-H,QCH,16-09-003
DIN EN ISO 1873, Teil 1
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(Ocena wtasna bez swiadectwa kontroli)
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Podane informacje sa wartosciami orientacyjnymi i moga sie zmienia¢ w zaleznosci od metod przetwarzania i produkcji probek badawczych dostawcy . Z reguty mamy tu do
czynienia ze Srednimi wartosciami pomiaréw przeprowadzonych na ekstrudowanych ptytach grubosci 4mm. Wprzypadku ptyt wytworzonych wyfacznie metodg prasowania
mamy doczynienia z reguty z pomiarami przeprowadzonymi na ptytach grubosci 20 mm. Mozliwe sg odchylenia, jezeli nie sg dostepne ptyty o tych grubosciach. W przypadku
ptyt laminowanych parametry techniczne odnosza sie do podstawowych ptyt bez laminowania. Zamawiajgcy lub uzytkownik musi sprawdzi¢, czy materiaty nadaja sie do konk-
retnego celu zastosowania. Techniczne parametry stanowig jedynie pomoc w doborze i planowaniu. Nie stanowig one zwtaszcza zadnych zagwarantowanych witasciwosci. Dalsze
informacje otrzymaja Paristwo w naszym Dziale Handlowym pod adresem dh@chemotech.pl.



