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Podane informacje są wartościami orientacyjnymi i mogą się zmieniać w zależności od metod przetwarzania i produkcji próbek badawczych dostawcy .  Z reguły mamy tu do 
czynienia ze średnimi wartościami pomiarów przeprowadzonych na ekstrudowanych płytach grubości 4mm. Wprzypadku płyt wytworzonych wyłącznie metodą prasowania 
mamy doczynienia z reguły z pomiarami przeprowadzonymi na płytach grubości 20 mm. Możliwe są odchylenia, jeżeli nie są dostępne płyty o tych grubościach. W przypadku  
płyt laminowanych parametry techniczne odnoszą się do podstawowych płyt bez laminowania. Zamawiający lub użytkownik musi sprawdzić, czy materiały nadają się do konk-
retnego celu zastosowania. Techniczne parametry stanowią jedynie pomoc w doborze i planowaniu. Nie stanowią one zwłaszcza żadnych zagwarantowanych właściwości. Dalsze 
informacje otrzymają Państwo w naszym Dziale Handlowym pod adresem dh@chemotech.pl.

Masa plastyczna ekstrudowana PP-H,ECFH,16-09-003/006

Norma dla mas plastycznych ekstrudowanych DIN EN ISO 1873, Teil 1

Masa plastyczna prasowana PP-H,QCFH,16-09-003/006

Norma dla mas plastycznych prasowanych DIN EN ISO 1873, Teil 1

Ciężar właściwy, g/cm³, DIN EN ISO 1183 0,950

Naprężenie przy granicy plastyczności, MPa, DIN EN ISO 527 32

Wydłużenie przy granicy plastyczności, %, DIN EN ISO 527 8

Moduł sprężystości E, MPa, DIN EN ISO 527 1600

Udarność, KJ/m², DIN EN ISO 179 nie peka

Udarność z karbem, kJ/m², DIN EN ISO 179 6

Twardość badana metodą wciskanej kulki, MPa, DIN EN ISO 2039-1 70

Twardość Shore'a D (15 s), DIN EN ISO 868 72

Średni współczynnik wydłużenia termicznego, K-1, DIN 53752 1,6 × 10-4

Palność DIN 4102
DIN 4102 B1 trudnozapalny 2 do 20mm, 

Ogólne Świadectwo Kontroli  
Nadzoru Budowlanego (Niemcy)

Odporność na przebicie, kV/mm,
DIN IEC 60243-1 22

Oporność powierzchniowa właściwa, Ohm, DIN IEC 60093 1014

Zakres temperatur roboczych, °C 0 do +100

Obojętność fizjologiczna wg BfR nie
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